Delta kinematika

Zajisti presny a rychly pohyb
tiskové hlavy v celém tiskovém
objemu. Stoji za bezchybnou
kvalitou povrchu a maximalni
prostorovou presnosti
vytisténych komponent.

PROC

3D TISKARNA
S DELTA
KINEMATIKOU?

DeltiQ 2 je postaven piné
v souladu s iniciativou
Primysl 4.0

TRILAB DeltiQ 2

DESKTOP 3D TISKARNA PRO PROFESIONALY

Lehka hlava

Tiskova hlava bez tézkého
extruderu minimalizuje
negativni ucinky
setrvacnych sil na tiskovou
kvalitu a zajisti maximalni
rychlost a Zivotnost
tiskarny.

Staticky model

Model je umistén na
masivni fixni tiskové
podlozce a béhem tisku
se nepohybuje. To ma
zasadni vliv na tiskovou
kvalitu v celé jeho vysce.

ull[|» TRILAB

A PRUSA RESEARCH COMPANY

Cesky vyrobce $pickovych 3D tiskaren
a originalnich reSeni s delta kinematikou

WUZIITE
NASE ZKUSENOSTI
PRO VASE PROJEKTY

VYVOJ A PROTOTYPOVANI

Od myslenky k zabudovanému pro-
totypu béhem nékolika hodin. To v§e
s jistotou, v perfektni kvalité a s netu-
$enou cenovou Usporou.

PRIPRAVKY A NASTROJE DO VYROBY

Vysoka presnost v ramci celého tis-
kového objemu je zasadni pro vyrobu
kvalitnich pfipravkd, drzak(, méfidel
¢i kalibra¢nich nastrojii pro vyrobu
i kontrolu kvality.

VYROBA FOREM

Povrch vytisku bez chyb a nepres-
nosti umozni pfimou vyrobu nega-
tivnich forem pro kompozitni vyrobu
nebo pozitivll pro presné kovové od-
litky.

UMENi A DESIGN

Vysokeé a slozité umélecké predméty
nebo malé designové prvky Ize tisk-
nout na jednom zafizeni bez jakych-
koliv postprocessingovych Uprav.

VEDA A VYZKUM

Tisténé pomUcky usnadnuji a zrych-
luji vyvoj a oteviraji vam nové cesty
k feseni védeckych vyzev. Do tis-
karny DeltiQ 2 jsme promitli nase
osobni zkuSenosti z prostredi védy
a vyzkumu.
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1 Neéekan financni a éasové uspora pfi
vyrobé pfipravki do vyroby
Rychly navrh, vyroba a predevsim snadna optimalizace
a redesign pripravk(, drzaka, upinact, méfidel ¢i kalibrac-
nich nastrojl se diky TRILAB DeltiQ 2 stanou realitou. Vse

bude vytisténo v perfektni kvalité a ihned pfipravené k po-
uziti ve vyrobnim nebo kontrolnim procesu.

Pripravek pro kontrolu zavitd v procesu uchyceni motoru

Vibracoustic, Mélnik
VWrobce dili pro automobilovy pramys!

2 Bezformové vyroba komponent z flexibilnich materialG

Rychla a efektivni vyroba komponent z flexibilnich materiald pro prototypovani,
vyrobu pfipravkd, ale také malosériovou vyrobu bude bez problémd mozna
diky unikatnimu feSeni TRILAB FlexPrint.

Flexibilni krytka konektoru elektroinstalace motoru

JetSurf, Strelice
Vyrrobce motorovych surfboard(

VYHODY VYUZITi 3D TISKAREN TRILAB Delti0 2
PROTI TRADIGNIM METODAM VYROBY

Finan&ni uspory pres 90%

Tydny usSetfeného Casu

Rychl4 iterace designu

Snadna individualizace konkrétnim potfebam

3 Navrh designu obuvi a unikatni technologie
pfimé vyroby
Pouziti 3D tisku pro rychlou a efektivni vyrobu prototypl

designové obuvi a dalSich obuvnickych vyrobk( nebo je-
jich komponent.

Efektivni se ukdzala byt kombinace 3D skenu nohou s vy-
robou obuvnickych kopyt pomoci 3D tisku pro naslednou
ruéni vyrobu obuvi.

Vytisténé obuvnické kopyto pro ruéni vyrobu boty

Univerzita Tomase Bati, Zlin
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REVOLUCNi OVLADANI,
KTERE MATE VZDY VE SVYCH RUKOU

Tiskarnu ovladejte tak, jak to vyhovuje pravé Vam. Z ruky pomoci

TRILAB DeltaControl displeje, ktery Ize bezpeéné odlozit do nabijeciho
docku, z DeltaControl aplikace ve Vasem chytrém telefonu nebo

z WebControl rozhrani na PC / Mac. To vSe jak lokdalné, tak prostfednictvim
vzdaleného pfistupu.

Dimyslina konstrukce pevného ramu

DlimysIné navrzené rohové dily v kombinaci s masivnimi kovovymi
komponenty zajistuji vysokou pevnost a stabilitu tiskarny za vSech
podminek.

Pohyb bez kompromisu

Hlavu tiskarny nesou tuha a extrémné lehka karbonova
ramena. Spolu s lineranim vedenim, spliujicim pfisné
priimyslové standardy, zajiStuje pohybovy aparat pres-
né a opakovatelné polohovani tiskové hlavy. Vysled-
kem je dokonaly tiskovy vystup.

Unikatni kombinace extruder(i
Pouze s TRILAB DeltiQ 2 vyuZzijete vyhod dvou snadno vyménitelnych
extruderd:

¢ E3D Titan pfinasi vysoky kroutici moment a neprekonatelnou kvalitu
tiskového povrchu pfi pouziti s PLA, PETG, ASA a dalSimi materialy.

¢ FlexPrint 2 — sofistikovany remote direct drive extruder, ktery je vlast-
nim feSenim TRILAB pro tisk houzevnatych
a flexibilnich materiald.

Chytra a lehka vymeénitelna
tiskova hlava

Hlava kombinuje vykonné a presné za-
mérené chlazeni vytisku se sondou pro
automatickou kalibraci a s nejlepSim
celokovovym hotendem E3D V6. Celd
hlava je snadno odnimatelna a umozriuje
rychlou vyménu za jinou.

Chytra uvnit¥

32bitova fidici deska tiskarny zvladne rychle zpraco-
vat i ty nejslozitéjsi pohyby, obsahuje mimoradné tiché
ovladace motor( a nabizi online pfistup nejen pro fizeni
tiskarny, ale také pro aktualizaci firmwaru. Integrovana
kamera navic umozriuje kontrolu tisku odkudkoliv.

Vymeénitelné TRILAB PrintPad tiskové podlozky

Flexibilni PrintPad podlozky po dokonc&eni tisku umozni snadné sejmuti mo-
delu a jsou prvnim krokem pro automatizaci aditivni vyroby. Siroké spektrum
povrchovych variant TRILAB PrintPad podlozZek navic zajisti optimalni adhezi
pro jednotlivé typy pouzitych tiskovych materialG.

TRILAB QuadPrint pro tisk z vice materialii

soucasne

Pro aplikace vyZaduijici tisk z vice materidldi najednou
jsme vyvinuli kompletni feseni TRILAB QuadPrint posta-
vené na nejpropracovanéjSim konceptu vice-materilo-
vého tisku. Vy toto feSeni obdrzite vyzkousené a odladé-
né az na vas stdl.
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6 DUVODU
PRO TRILAB DeltiQ 2

SPICKOVE TISKNE

Model se po celou dobu tisku ne-
hybe, tim padem nevznikaji zadné
nepresnosti a chyby v tisku.

PREKVAPI

Dovoli zvolit a bezpecné vytisknout
i netradi¢ni a neCekané orientace
modelu pro zlepseni tiskové kvality

povrchu.

HOTOVE RESENi

Odladény stroj pro profesionaly,
kompletni feSeni dodané na miru -
od demo tisku, navrhu vhodné
konfigurace, dodavky a instalace
az po servisni a aplikacni podporu.

UNIVERZALNI

Prekvapi Vas, jak Siroké spektrum
materidld tato 3D tiskarna zvlad-
ne vytisknout — od klasickych
az po moderni technologické kom-
pozitni a flexibilni filamenty.

CHYTRA

Ovladejte tiskarnu po svém — z ruky
pomoci DeltaControl displeje, pres
aplikaci na vasSem telefonu nebo
vzdalené pomoci WebControl roz-

hrani a zabudované kamery.

KRASNA

Je industridlnim solitérem, ze kte-
rého diky ladnosti delta pohybt ne-
spustite oci.

Specifikace tiskarny

Technologie 3D tisku

Fused Deposition Modelling (FDM), taveni plastového filamentu

Tiskovy prostor

DeltiQ 2 @ 250mm (X, Y)x300mm (2)
DeltiQ 2 Plus @ 250mm (X, Y)x500mm (2)

Tiskova hlava

Lehka tiskova hlava, E3D V6 celokovovy hotend; Lze snadno vyménit celou hlavu.

Extruder

E3D Titan prevodovany extruder, bowdenové vedeni filamentu
Volitelné rozsiteni FlexPrint 2 — remote direct drive extruder pro flexibilni a houzevnaté materialy

Vyhfivana podlozka

Masivni, 5 mm silna hlinikova vyhfivana podlozka

Vyménné magnetické PrintPad platy s hladkym PEI povrchem a PrintPad platy
s praskovym PEI povrchem

Dostupné budou i PrintPady s jinymi typy povrchd

Ovladani a rozhrani

Bezdratovy 6.5“ DeltaControl displej v ruce nebo v nabijeci stanici umisténé na ramu;
DeltaControl aplikace pro displej a Android mobilni telefony;

WebControl rozhrani pro kompletni ovladani tiskarny a periferii pfes webovy prohlize¢ pro
PC a Mac; LAN a WiFi konektivita pro lokalni i vzdaleny pfistup

Konektivita

LAN a WiFi konektivita pro lokalni i vzdaleny pfistup
3x USB port: pro WiFi/LAN modul, USB flashdisk, webkameru nebo rozsiteni TRILAB QuadPrint

Kontrola tisku

Barevna indikacni LED pro vizudlni kontrolu stavu tiskarny
Zabudovana kamera a osvétleni tisku

Podporované formaty

STL/gcode; Primarné podporované slicery PrusaSlicer, Kisslicer; alternativné gcode z Cura,
Simplify3D

5 o DeltiQ 2 41x50x81 cm/10 kg
Rozméry/hmotnost tiskdmy | peiio 5 plus  41x50x98 cm/12 kg
DeltiQ 2 49x53x105 cm/18 kg

Rozméry/hmotnost baleni

DeltiQ 2 Plus  49x53x105 cm/20 kg

Napajeni tiskarny

Vstup 100-240 V, vystup 24 V, 250 W

Tiskovy vystup

Rozliseni na ose Xa'Y

Dle pouzité trysky (v rozsahu 0,25 -1,2 mm, standardné tryska 0,4 mm)

RozliSeni na ose Z

Vyska vrstvy od 50 mikrond, maximalni vyska vrstvy zavisi na pouzité trysce

Maximalni teplota trysky

Standardné do 300 °C, po upgradu teplotniho &idla az 350 °C

Maximalni teplota podlozky

105 °C

Materialy

Priimér filamentu

Standardné 1,75mm

Kompatibilni materialy

Standardni: PLA, PETG/CPE, ABS/ASA, PETG-CF, PC, PP, PVA, BVOH, PACF, PAGF
FlexPrint: nylon/PA, flexibilni materidly (TPE, TPU)

Vicefilamentovy tisk

TRILAB QuadPrint: vicemateridlové feSeni az pro 4 odlisné barvy nebo materidly, pfipadné
kombinaci s rozpustnymi a odlomitelnymi podporami

Nakup material(

Ovéfené a doporucené materidly a doplriiky mizete pofidit v nasem obchodé store.trilab.cz

»Nasim snem bylo vyvinout a vyrobit produkt, na ktery mdzeme byt hrdi. A to se nam
s nasimi 3D tiskarnami DeltiQ dafi!

Jsme velmi radi, Ze tiskdrnu denné pouzivaji stovky nasich zakaznikd nejen v Ceské
Republice a na Slovensku, ale také v Némecku, Polsku, Spanélsku, Izraeli ¢i Japon-
sku. S kazdym novym zakaznikem totiz ziskavame ddlezitou zpétnou vazbu a novy
zdroj inspirace pro jejich dalsi vyvoj. Diky tomu se nam po roce od uvedeni fady
DeltiQ podafilo opét posunout latku o kus vy$e a my vam mlzeme predstavit novy
TRILAB DeltiQ 2.

Véfime, Ze diky mnozstvi inovaci a radikalnich vylepSeni se tiskarna, podobné jako jeji
predchldce, pevné etabluje nejen lokalné, ale také na zahrani¢nich trzich. Jsme si jis-
ti, Ze kompletné prepracovany design stroje spolu s novymi funkcemi, jako jsou napf.
koncept ovladani DeltaControl, rozsiteni FlexPrint pro tisk flexibilnich materiald nebo
Dékujeme za vasi pfizen a véfime, Ze nase cesty se v brzké budoucnosti spoji a i Vy
se stanete spokojenym uzivatelem 3D tiskarny TRILAB DeltiQ 2.“

Vojtéch Tambor a Michal Boha¢, TRILAB

(lf|» TRILAB

A PRUSA RESEARCH COMPANY

Showroom TRILAB Showroom TRILAB
Hradec Kralové Brno

Wonkova 432 IBC Centrum, Prikop 4
500 02, Hradec Kralove 602 00, Brno

Ceska republika Ceska republika

info@trilab.cz
www.trilab3d.com
facebook.com/trilabcz
twitter.com/trilabcz
linkedin.com/company/trilabcz

Obchodni oddéleni: +420 732 565 456; sales@trilab.cz | Servisni oddéleni: +420 732 553 722; support@trilab.cz
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