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Elektronickou verzi tohoto navodu najdete na:
www.trilab.cz/blog

Dale nas muzete také sledovat na:
www.facebook.cz/TriLabCZ
www.instagram.com/trilabcz

2 DeltiX_manual v1.05.2018



I
TRILAB

Vylouceni odpovédnosti

Prectéte si prosim pozorné obsah této instalacni a uzivatelské prirucky. Pokud si tuto pfirucku
peclivé neprectete, mlze to vést minimalné k nekvalitnim vysledkim nebo k poskozeni
tiskarny TRILAB DeltiX, v nejhorSim pripadé i k vaSemu zranéni. VZdy se proto ujistéte, Ze
kazdy, kdo pouZziva tuto 3D tiskdrnu, zna a dostatecné rozumi obsahu pfirucky tak, aby byl
schopen tiskdrnu TRILAB DeltiX nebo TRILAB DeltiX Mini bezpeéné a optimalné vyuZivat.

Podminky nebo metody pouzité pro montaz, manipulaci, skladovani, pouzivani nebo likvidaci
zafizeni jsou mimo nasi kontrolu a mohou byt nad ramec naSich znalosti. Z tohoto a dalSich
dlvodul neprebirdme zodpovédnost a vyslovné se zfikdme zodpovédnosti za ztraty, zranéni,
poskozeni nebo vydaje, které jsou dlisledkem nebo jakymkoli zpisobem souvisejici s montazi,
manipulaci, skladovanim, pouZitim nebo likvidaci vyrobku.

Informace v tomto dokumentu byly ziskdny ze zdrojl, u nichZz véfime, Ze jsou spolehlivé.
Nicméné pokud jde o jejich spravnost, poskytuji se informace bez jakékoli zaruky, vyslovné
uvedené nebo predpokladané.
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Bezpecnostni pokyny

Tiskdrnu mohou obsluhovat pouze proskolené osoby.

Tiskdrnu Ize provozovat pouze pod dohledem. V pfipadé
jakékoliv poruchy ¢i nestandartniho chovani tiskarny tisk
preruste a tiskarnu vypnéte.

Tiskdrna obsahuje velmi horké soucdastky a povrchy (az 300
°C), které mohou zlstat horké i po vypnuti. Nebezpeci
popaleni!

Tiskdrna je napdjena vysokym napétim. Pred pristupem
k napajecimu zdroji vzdy tiskarnu vypnéte a odpojte
privodni sitovy kabel.

o

Tiskdrna obsahuje pohyblivé soucasti. Nezasahujte do
prostoru tiskarny béhem tisku. Tiskdrna muize zahdjit

pohyb i bez predchoziho upozornéni. Hrozi nebezpeci
poranéni.
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O tiskarne TRILAB
DeltiX

Pro DeltiX jsou rychlost a presnost samozrejmosti!

Vysoké presnosti dosahuje tiskarna diky delta kinematice = tfi véZe namisto
oddélenych X, Y a Z os. Kromé presnosti je ve srovnani s ostatnimi stroji delta
tiskarna také velmi rychld, a to pfi zachovani vyborné kvality. Dopfrejte si
prvotridni tisk!

Pevny a tuhy ram je znakem stability. Rock solid.

Tuha a pevna konstrukce dava tiskarné DeltiX vynikajici stabilitu za vsSech
tiskovych podminek, coz vyrazné zvysuje kvalitu tisku.

Tiskova hlava lehka jako pirko

Je to jednoduché - ¢im nizsi hmotnost tiskové hlavy, tim vyssi kvalita a rychlost
tisku. Tiskova hlava DeltiX nese jen trysku a nemusi tahat tézky motor, ktery je
pfipevnén k ramu tiskarny.

Maximalni tiskovy prostor k realizaci vasich napadu

Mdte k dispozici velky tiskovy prostor pro tisk i téch nejnarocnéjSich model(.
250mm primér tiskové podlozky a 300mm tiskové vysky! Realizujte své napady
a zménte je ve vytisténou skutecnost.
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E3D v6 - Nejvsetrannéjsi hotend

Do nasich tiskaren pouzivame ty nejlepsi hotendy, které jsou k mani. E3D v6 je
synonymem kvality, vykonu a versatility. Zvladnou tisk prakticky vSech
dostupnych tiskovych materidll, coz pro vas znamend naprostou volnost pfi
jejich volbé. PLA, ABS, HIPS, ASA, PET, nylon, polykarbonat, flexibilni materidly,
plnéné nebo silné abrazivni filamenty. Navic je vysokoteplotni - zvlada tisk
materialu az do 300°C.

E3D Titan - extruder se silou byka

K nejlepSimu hotendu patfi nejlepsi dostupny extruder. Jde o zdsadni
komponentu 3D tiskarny, ktera davkuje filament do hotendu. E3D Titan je totiz
velmi chytfe navrzeny, je zpfevodovany pro vysoky kroutici moment. Diky tomu
zvladdne tisk velmi tuhych materidld nebo naopak tisk vysokou rychlosti.
Jednoduse se pouziva a snadno se Cisti. Navic s E3D v6 hotendem tvofri skvély
tandem, a uZivatel tak ziskava , pfistup” do ekosystému, ktery kolem E3D vznika.

Automaticka kalibrace a srovnani tiskové podlozky

Diky indukénimu senzoru umi tiskdrna automaticky srovnat tiskovou podlozku
pro bezchybnou prvni vrstvu — zdklad Uspésného tisku modelu.

Ukimatni tiskova podlozka

Do tiskarny DeltiX pouzivame skvélou tiskovou podloZzku vyvinutou a vyrobenou
na miru. Masivni 5 mm silna hlinikova deska je po celé ploSe frézovana a tedy
hladka a rovna jako zrcadlo. Vykonné topné téleso zajistuje rychlé a rovnomérné
zahtivani, deska je navic odizolovana pro jesté rychlejsi nahrati podlozky. Vlastni
tiskovy povrch pak tvofi polyetherimid (PEl). Drzi na ném prakticky vSechny
béZné pouzivané tiskové materialy, je bezudrzbovy a velmi odolny.

Tisk bez PC

Pro tisk uz nemusite mit pripojeny pocitac. Diky LCD displeji se ¢te¢kou SD karet
je vSe jednodussi. Model se snadno nahraje na SD kartu a tiskdrna pak tiskne
primo z ni. Jednoduché, spolehlivé.
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Ticho

PFi vyrobé tiskaren DeltiX pouzZivdme pouze velmi tiché motory, které jsou navic
doplnény o prlimyslové tlumice. Tiskarna je opravdu tichd!
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Uvod
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Slozité manualy k poutziti nikdo z nas necte. Proto jsme pfi tvorbé ndvodu
k pouziti nasi tiskarny vychazeli z toho, jak ji vyuzivame my.

A stejné tak jsme udélali i tento manual. Je takovy, aby pro vas byl co
nejjednodussi, ale zaroven obsahuje vse, co je tfeba védét k obsluze tiskarny
TRILAB DeltiX.

Vérime, Ze vse, co je v tomto manualu uvedeno, pro vas bude naprosto
dostacujici, a tak jednoduché, aby pro vas byl samotny tisk maximalnim
potésSenim bez listovani sloZitého manualu.

At je pro vas 3D tisk zabavou ©

Vas Team TRILAB
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Technologie 3D tisku
Tiskovy prostor
Vyhrivana podlozka
Ovladani a rozhrani

Podporované tiskové formaty

Rozmery
Hmotnost

Sitové napéti
Napajeni tiskarny

Iii]]
TRILAB

Specifikace

Fused Deposition Modeling (FDM)

@ 250mm (X, Y) x 300mm (2)

5mm vyhfivana hlinikova deska, povrch PEI
LCD s ¢te¢kou SD karet, USB rozhrani, volitelné
OctoPrint (Wifi, Ethernet)

STL, gcode; standardni slicery jako jsou KISSlicer
Simplify3D, Cura, Slic3r atd.

40x40x80cm

15kg

100-240V

24V system, 250W
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Tiskovy vystup
Rozliseni X/Y Dle pouzité trysky, standardné 0.4mm
Rozliseni Z Vyska vrstvy od 50 mikrond, maximalni vyska
vrstvy zavisi na pouzité trysce
Hotend a extruder E3D v6 celokovovy hotend, E3D Titan pfevodovany
extruder
Maximalni teplota trysky 300°C, po upgradu teplotniho ¢idla az 400°C

Maximalni teplota podlozky  105°C
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Hlavni komponenty tiskarny TRILAB DeltiX

Ram tiskarny

Karbonova ramena

Tiskova hlava

Kabelaz tiskové hlavy
Extruder (podavac filamentu)
Linearni kolejnice a femeny
Vyhtivana deska

Display tiskarny

Ovladaci tlacitko tiskarny
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Tiskova hlava a jeji komponenty

1. Predni vétrak hotendu — tento vétracek pojede vidy, kdys bude tiskarna
zapnuta, a to z divodu vysokych teplot, kterych heatblock dasahuje(za nim je
umistén Zebrovany chladic).

2. Chladici vétracek vytisku — tento vétracek se zapind rlizné a to podle
materialu a jeho potreb/chlazeni.

3. Indukéni sonda — sonda, ktera dohlizi na to, aby tryska nenarazila do
podlozky (sonda reaguje na kov)

4. Heatblock (v ném je zapojen termistor a teplotni ¢idlo) —

! pozor HEATBLOCK miiZe dosahovat velmi vysokych teplot !!

5. Tryska — jejim ucelem je aplikovani roztaveného filamentu.
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Obsah baleni a
rozbaleni
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Tento box obsahuje:

- 3D tiskarnu TRILAB DeltiX

- navod k pouziti 3D tiskarny TRILAB DeltiX

- SD kartu (obsahuje servisni slozku Delta Calibration)

- zdroj

- momentovy kli€ (slouzi k pripadné vymeéné trysky)

- bocni Stipaci klesté

- Spachtle (pro jednodussi sundani vétsich modelli z vyhfivané desky)

(Foto je pouze ilustracni, barevné variace tiskarny se mohou lisit)
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Vybaleni tiskarny

1. Krabici s tiskdrnou poloZzte na stll (orientace je popsana na krabici)
dostatec¢nych rozméra.
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2. Odstrante lepici pasku, kterd brani svévolnému otevreni krabice a box
nasledné otevrete.
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3. Tiskarnu vysunte z krabice tak, aby jiz stala.
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4. Odejméte ochranné prvky (opatrnym zvednutim tiskdrny vysurte vrchni
Cast, poté vysunutim sejméte i spodni dil)
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5. Prilozenymi klestémi opatrné odstrante cervenou bezpecnostni pasku,
umisténou nad tiskovou hlavou.
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6. Pomalym vytazenim smérem dovnitf opatrné sejméte Cervené
bezpecnostni prvky, umisténé nad vyhtivanou deskou.
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7. Zasunte drzak civky filamentu, na prislusné misto.
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8. Pred prvnim zapnutim nechte tiskarnu ohrat/ochladit na pokojovou
teplotu.

9. Pripojte tiskarnu ke zdroji napéti.

10.Déle postupujte dle kapitoly — Spusténi tiskarny
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Display tiskarny a
prikazy
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Teplota na trysce (aktualni/pozadovana)
Teplota na podloZce (aktudlni/poZzadovana)
Hodnota vyrovndvaci paméti

Aktudlni hodnotd Z
Standardni rychlost tisku (100%)
Délka vytisténého filamentu (m)
Aktudlni stavovy radek
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Display a ovladani

Pokud budete k tisku pouZivat SD kartu, pak budete tiskdrnu ovladat vyhradné tlacitkem u
displeje.

OTOCNE TLACITKO slouzi k prochazeni nabidky, stisknuti tohoto tla¢itka pak potvrdi va3
vybér

Pod otocnym tlacitkem pak naleznete jesté jedno tlacitko, které ma tvar trojihelniku.
Toto druhé tlacitko funguje jako STOP/RESET a uziva s k okamzitému preruseni veskerych
akci.

Otocné tlacitko tlac¢itko STOP/RESET
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Seznam prikazu

> BACK — timto pfikazem se v menu vratite o Uroven zpét

> Quicksettings

>> Homeall - vrati tiskovou hlavu do domovské pozice

>> Z-babystep — slouzi k doladéni vysky prvni vrstvy béhem tisku

>> Preheat PLA — pfedehreje trysku na teplotu uréenou pro material PLA — funkce
slouZi pro manudlini pfedehrev a standardné neni nutné ji vyuZivat

>> Preheat ABS — predehreje trysku na teplotu uréenou pro material ABS — funkce
slouZi pouze pro manudlini pfedehrev a standardné neni nutné ji vyuZivat

>> Speed Mul. — manualini snizeni/zvyseni rychlosti béhem tisku — pro bézné tiskové
ulohy neni nutné tuto funkci vyuZivat

>> Flow Mul. — manualni sniZzeni/zvyseni davkovani materidlu béhem tisku — pro
bézné tiskové ulohy neni nutné tuto funkci vyuzivat

>> Z-probe hgt. — tato hodnota nastavuje offset mezi induk¢ni autokalibracni sondou
a tryskou. Tiskarna ji vyuziva k automatické kalibraci, srovnani tiskové podlozky a spravnému
nastaveni vysky prvni vrstvy.

Pro zvyseni pfitlaku (= snizeni vySky prvni vrstvy) je nutné tuto hodnotu zvysit.

Pro snizeni pfitlaku (= zvySeni vysky prvni vrstvy) je nutné tuto hodnotu snizit

>> Unload filament — vytazeni filamentu — tato funkce slouzi k automatickému
vytazeni filamentu z tiskové hlavy. Tato funkce je pIné automaticka, tzn. po jejim zvoleni,
dojde k automatickému nastaveni teplot potfebnych pro vytazeni filamentu.

>> Load filament — zavedeni filamentu — tato funkce slouzi k automatickému
zavedeni filamentu do tiskové hlavy. Tuto funkci vyuZivejte pouze, pokud je tiskova hlava
prazdnd. Tato funkce je plné automatickd, tzn. po jejim zvoleni, dojde k automatickému
nastaveni teplot potfebnych pro zavedeni filamentu.
Tuto funkci nevyuzivejte, pokud je v tiskové hlavé jiz zaveden filament.

>> Purge — proplachnuti trysky ¢asti filamentu (pouZivd se napf. pfi zméné barvy
filamentu)

>> Change filament — vyména filamentu v pribéhu tisku

>> Cooldown — manualni zchlazeni celého systému

>> Set to origin — nepouzivat!! — pouze pro servisni a vyvojové ucely

>> Dissable stepper — tiskarna uvolni motory pro manualni otaCeni —v bézném
rezimu motory manualné neotacejte!! Tzn. nedoporucuje se manudlné pohybovat tiskovou
hlavou, zpétny proud generovany manudlnim pohybem motort by mohl vést k poskozeni
elektroniky tiskarny. Pro ucel posunu tiskové hlavy vyuzijte funkci Home all, ktera hlavu vrati
do domovské pozice, pripadné funkci pro posun os v menu Position.

>> ATX power ON/OFF — nevyuZivand funkce
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> Print file
- Adresar pro vyhledani a vybér souborl pro tisk z pfipojené SD karty

> Position
- Manualni nastaveni pozice X, Y, Z (nepouZivad se pro bézny tisk)

> Extruder
>> Bed temp. — manudlni nastaveni teploty podlozky
>> Temp. 1 — manudlni nastaveni teploty trysky

> Fan speed

- Manualni nastaveni rychlosti vétracku. (tuto funkci neni nutno pouzivat)

> Bed coating
- Tato funkce neni u tiskdarny DeltiX vyuZivana.

> SD card
- Menu pro pfistup SD karty pti spusténi tisku

> Debugging

- Menu pro pokrocilé vyvojové a servisni Ucely (neménit nastaveni)

> Configuration
- Menu pro pokrocilé vyvojové a servisni Ucely (neménit nastaveni)
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Nastaveni pred
prvnim pouzitim
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Spusténi tiskarny

1. Spusténi i vypnuti tiskarny se provadi na zdroji napéti kolébkovym
spinacem.

| — zapnuto
0 —vypnuto

(zobrazené informace po zapnuti)
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Pripojeni SD karty

SD kartu do tiskarny vkladame konektory vzhuru (viz foto)

(foto pred zasunutim SD karty)
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(informace, které display zobrazi po pripojeni SD karty — v dalSich pripadech
vam tiskarna rovnou muze otevrit slozku > Print file
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Zakladni kalibrace
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Nastaveni spravné vysky trysky (zakladni
kalibrace)

! HODNOTY UVEDENE NA PRILOZENYCH FOTKACH JSOU POUZE ILUSTRACNI,
HODNOTY VASI TISKARNY SE MOHOU LISIT!!

1.Pfi vlozeni SD karty, ve sloice Delta Calibration si najdeme pfikaz
G32S2_M322.gcode, ktery stisknutim tlacitka potvrdime.

(Tento ptikaz neni tiskovy, sonda si jim pouze zkontroluje vysku nad podlozkou)

autotunese 2850 . Acode

2.Nasledné ve stejné najdeme soubor s nazvem:
50x50x2mm_4mmRetract....gcode, stisknutim tlacitka potvrdite prikaz k tisku
tohoto souboru.

sl 1r|-_i--r sl
calinder_S55_
v:l_'1

o

Hrmcy] inder

._r|r|_4r|r|F--

(TN} ]:ll_u

.I.ll

(pfi tomto tisku si vSimame prvni vrstvy)
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3. Zacne tisk placky, na které budete kontrolovat prvni vrstvu. Na této placce jde
dobre vidét, jestli je vrstva rovna (= spravna) nebo jsou vidét jednotlivé tahy (=
Spatna). Pokud se ndm vrstva zda vysoka nebo nizka, mlzete ji béhem tisku
zménit v nastaveni

> Quick settings >> Z babystep: 0.00 (zde otacenim tlacitkem snizite — minusova
hodnota/zvysite —plusova hodnota - aktualni vysku vrstvy)

11POZOR NA RAZANTNI SNIZENI — TRYSKA BY MOHLA PONICIT PODLOZKU
TISKARNY!!

Hodnota v Z babystep je platnd pouze pro aktualni tisk.
Pokud ji chceme zachovat, musi byt nastavena v > Quicksettings >> Z-probe hgt,
jak se doctete v nasledujicim bodé.

Eéck f

*Z babuster, 1-0,
SFreed mul.fif
|

F 1 ol M |_.|1 i HE

(V nasem pripadé jsme vysku vrstvy snizili 0 0.20 mm — je nutné si tuto hodnotu zapamatovat,
budeme ji potfebovat u nasledujiciho kroku)

4. Pokud si po snizeni vysky u probihajiciho tisku prvni vrstvy modelu vSimnete,
Ze je tisk dostatecné hladky, zapamatujte si hodnotu, kterou jste sniZili nebo
zvysili a tisk zastavte stisknutim tlacitka STOP/RESET.

Dale stisknutim tlacitka tiskarny > Quick settings >> Home all — vratime hlavu
tiskdrny do domovské pozice. Poté prejdéte opét do Menu tiskarny > Quick
settings >> Z probe hgt. — kde prictete hodnotu, kterou jste v predchozim kroku
odecetli v prikazu Z-babystep

- v naSem pripadé tedy pfictéte k plvodni hodnoté 0,20 mm
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Change filament

Preheat. PLA
Preheat. ABS
*Z-probe hat: 1.33

(pGvodni hodnota, pred pridanim hodnoty, kterou jste si zvolili v Z babystep.
K této hodnoté budete tedy pfricitat 0,20mm)

i
—

5
A
E

(spravné nastavena hodnota, kterou jsme nastavili, po pfi¢teni 0,20mm)

5. Spravné nastavenou hodnotu si zkuste opét ve cvicném tisku (viz. Bod 2).

(Pokud je vie v poradku, hodnotu zachovejte a tiskarnu dale pouzivejte bez zasahu.
Pokud opét u prvni vrstvy zjistite, Ze je vrstva pordd moc vysoko, mlzete kroky 2-5 opakovat.)
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Ukazka prvni vrstvy

(obr. 1 - spravné nastavena vyska tisku — prvni vrstva je hladka, tahy filamentu na sebe
doléhaiji)

(obr. 2 - $patné nastavend vyska — prvni vrstva je moc nizkd, na nékterych mistech tahy
nedoléhaji, povrch je hruby)
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(obr. 3 - $patné nastavend vyska — prvni vrstva je moc vysoka, tahy nedoléhaji, vrstva je
potrhand a velice hrubd)
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Zavedeni filamentu (tiskové struny)

Pfed zavedenim filamentu, je dobré si strunu zastfihnout (pfilozenymi bo¢nimi
Stipacimi klestémi), a zacatek (cca 5 cm) si narovnat. Bude se vam |épe zavadét
do extruderu tiskarny.

1. Stlacenim pfitlacného mechanismu extruderu povolte jeho pritlak. Poté
do otvoru pfitlacného mechanismu zavedte filament.
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2. Po protazeni struny celym extruderem ji zasurite cca 5mm do bovdenu,
ktery vede filament od extruderu az do tiskové hlavy.

GRSl oS Tl |
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3. Pro automatické natazeni filamentu zvolte > Quick settings >> Load
Filament

- tiskdrna zac¢ne nahfivat trysku — toto mUze trvat cca 2 min (béhem této doby
tiskarna mlzZe prestat reagovat na ovladaci pokyny LCD panelu — toto je
normalni), sama si poté zaCne natahovat filament do tiskové hlavy. Po jeho

zavedeni tiskdrna vytla¢i malou cast filamentu, kterou po skonceni tohoto
ukonu odstrante.

Po zavedeni filamentu, zUstane tiskova hlava zahrata na 210 °C.
TIP: Pro rychlé zchlazeni tiskové hlavy, stadi stisknout tlacitko STOP/RESET.

42 DeltiX_manual v1.05.2018



i1
TRILAB

Vytazeni filamentu

Freheat HES

Z-rrobe hat: 1,53
Load Filament
*Unload Filament

1. VytazZeni filamentu se provadi pres display tiskdarny > Quick settings >>
Unload Filament
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2. Tiskarna nahreje trysku na poZadovanou teplotu (to mlze trvat cca 2
min.), poté dojde k automatickému vytazeni filamentu ven z tiskové hlavy
(cca 10 cm)
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3. Zbyvajici ¢ast filamentu je nutné z bovdenového vedeni vytahnout
manualné. Stisknutim pfitlacného mechanismu extruderu povolite pfitlak,
filament poté manudlné vytahnete ven.

TIP: béhem vytahovani je vhodné navinou filament zpét na civku tak, aby
nedoslo k jeho zamotani.

|

4. Pred uloZenim je nutné strunu zajistit v otvoru na bocnicich civky.
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Vymeéna filamentu (change filament)

Béhem tisku je mozné filament manualné vymeénit.

1. > Quick settings >> Change filament

Sreed mul. @ 188%

Flow mul. :188%
*Chan9e 1ilament.
Freheat. FLR

LW Y P e o0

2. Tiskova hlava vyjede do bezpecné vzdalenosti nad tistény model.

v

3. Stisknutim pfitlaéného mechanismu extruderu povolte pfitlak, filament
poté rychlym pohybem manualné vytahnéte ven z tiskové hlavy.
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4. Pred zavedenim nového filamentu, je dobré si strunu zastfihnout
(pfilozenymi bocnimi Stipacimi klestémi), a zacatek (cca 5 cm) narovnat.
Bude se vam lépe zavadét do extruderu tiskarny.
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5. Stlacenim pritlaéného mechanismu extruderu povolte jeho pfitlak. Poté
do otvoru pfitlacného mechanismu zavedte filament.

6. Po protazeni struny jednotkou extruderu ji zavedte celym bovdenovym
vedenim az do tiskové hlavy.
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7. Po zavedeni filamentu do tiskové hlavy, je moziné manudlné proplachnout

trysku. Toto provedete pomoci otocného tlaCitka otaéenim smérem
DOPRAVA.

11 ament,

Mo e
. AR
whern done

VAROVANI: Otac¢enim otoéného tladitka opaénym smérem (tzn. doleva), by

mohlo dojit k vytazeni roztaveného filamentu do studené casti tiskové hlavy
a tim k jejimu zablokovani.

8. Stisknutim otocného tlacditka, tiskarna bude pokracovat v tisku.

§204.7-205°B 557 55°
£ 12.18 Buf i e
Mul: 1668 E: 17.44
Printind... 23.4%
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Provoz tiskarny
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Predtiskova priprava a spusténi tisku

Tisk Ize provadét jak pres USB kabel, tak s SD karty. Z nasi zkuSenosti vyuzivame
spiSe druhou variantu — tedy tisk z SD karty. A to z dGvodu rtznych aktualizaci
PC, které mohou tisk pferusit apod.

Pred kazdym tiskem vycistéte prosim vyhtivanou podlozku pomoci Isopropanolu
a Cistého ubrousku. Zabranite tak Spatné prilnavosti vytisku na desce.

Samotny tisk spustte stiskem oto¢ného tlacitka ve slozce > Print file

ack T

Auick =ettings
Print* file
Position

Po spusténi tisku si tiskarna zkontroluje indukéni sondou podlozku, poté si
nahreje trysku a vyhfivanou desku na potfebnou teplotu a tisk muize zacit.

Jeho prabéh vam bude tiskdrna zobrazovat v procentech ve spodni ¢asti
displeje.
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Samotny tisk a sejmuti vytisku z podlozky
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Jsou modely, které tiskneme par minut. Ale najdou se i takové, které se tisknou
vice, nez 24 hodin. Pfesto je nutné z bezpecnostnich divodud, aby zapnuta
tiskdrna byla béhem tisku pod dohledem poucené osoby. Predejdete tak
zbyteénym problémim.

Po ukonceni tisku se tiskova hlava vrati do pozice stanovené jako Home position,
kdy vyjede do maximalni mozné vysky.
Po tomto kroku se tryska tiskarny za¢ne chladit.

Hotovy vytisk, ktery je na podloZce, sejmete pouzitim priloZzené Spachtle, kterou
co nejvice srovnate s vyhfrivanou podlozkou (aby nedoslo k jejimu poskozeni
nebo poskrabani) a opatrné ji zasunete mezi vytisk a podlozku.

Lehkym uderem do konce Spachtle poté vytisk uvolnite.

Po odstranéni vytisku je dobré si desku opét vycistit isopropylalkoholem.
Odstrani se tak veskeré necistoty, které po tisku zbyly.

53 DeltiX_manual v1.05.2018



Iii]]
TRILAB

Vypnuti tiskarny

Jak jiz bylo popsdno v kapitole Spusténi tiskarny — tiskarna se zapina a vypina na
kolébkovém spinaci, umisténém na zdroji napéti.

I1Pozor pred Uplnym vypnutim tiskarny je nutné, aby teplota trysky byla nizsi,
nez 50°C. Zabranite tak poskozeni tiskové hlavy vlivem extrémni teploty!!

E‘ -
(5
(5]
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Tiskové materialy

Tiskarny TRILAB DeltiX a TRILAB DeltiX Mini jsou schopny tisknout filamenty
z téchto materiala:

PLA - polymlécna kyselina) je biologicky rozloZitelny polyesterovy vyrobek z
rostlinnych materiald.

ABS - amorfni termoplasticky primyslovy kopolymer, ktery je odolny vici
mechanickému poskozeni. Tuhy, houzevnaty, dle typu odolny proti nizkym i
vysokym teplotam, malo nasakavy, zdravotné nezavadny.

PET - termoplasticky polyester, ktery je pomérné tvrdy a odolny.

Dale také zvladaji materialy, jako napft.: HIPS, ASA, nylon, polykarbonat,
flexibilni materialy, plnéné materialy a silné abrazivni filamenty (po upgradu na
tvrzenou ocelovou trysku)

Primér filamentu — 1.75mm (zakladni tryska, kterd je soucasti), volitelné
2.85mm/3mm
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Udriba
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Jak se starat o tiskarnu

Nase tiskdrny jsou témér bezudrzbové. Veskery nami provadény servis je
nejCastéji preventivni - to z dlivodu, aby vase tiskdrna slouzila co nejdéle.

Pokud dodrzite pokyny k pouziti, které najdete v tomto manualu, veskeré
problémy zvlddnete odstranit sami.

V pripadé, Ze se nepodari odstranit problémy pomoci informaci z této prirucky,
kontaktujte prosim vyrobce nebo dodavatele na jejich kontaktnich telefonech
nebo emailech, které jsou uvedeny na webovskych strankach
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Jak se starat o filament

Pokud budete mit filament mimo tiskarnu, dbejte na to, aby byl uskladnén tak,
aby se na néj neprasilo a také nechytaly Zddné necistoty. Predejdete tak ucpani
trysky tiskarny. Pfed kazdym zasunutim filamentu do extruderu tiskarny,
zastrihnéte jeho konec (cca 2 cm), zbavite se necistot, které mohou po poslednim
vytazeni filamentu na jeho konci zlstat.

Dale také dbejte na to, aby konec filamentu, ktery byl vytazen z tiskarny, byl
zajistén v pripraveném otvoru, ktery se nachdzi na civce filamentu.

Pfedejdete tomu, Ze se filament na civce samovolné zamotd a nebude vam
béhem tisku hrozit jeho zaseknuti.

Pokud dodrzite tyto jednoduché, ale zasadni pokyny, bude vam filament skvéle
slouzit do doby, nez ho cely vytisknete.
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Podpora
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Odstranéni problém

Pokud se stane, Ze s tiskarnou prece jen budete mit néjaky problém, kontaktujte
nas prosim na e-mail:

info@trilab.cz

nebo nam zavolejte na kontakty, které naleznete na webu:

www.trilab.cz

Dalsim online kanalem pro feSeni FAQ, ukazek a pfipominek, rad a vylepseni
uzivatel( TRILAB DeltiX se také m{iZete obratit na diskuzni skupinu TRILAB
DeltiX na Facebooku.

Radi vam s pripadnymi problémy pomUzZeme a navrhneme jejich nejlepsi reseni.
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